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Vorrichtung zur Herstellung der Kanile in Spielzengdampfeylindern belm Giefsen.

Patentirt im Deutschen Reiche vom 19. Januar 1goi ab.

Bei der Herstellung' der Cylindergehiuse fiir
Spielzeugdampfmaschinen wurden bisher die zu
den Enden des Arbeitscylinders fithrenden
Dampfkanile in der Regel nachtriglich gebohrt,
was jedoch wegen der winkligen Fithrung dieser
Kanile stets mit gewissen Umstindlichkeiten
verbunden ist, wihrend das in gerader Rich-
tung erfolgende Bohren schriiger Kanile noch
schwieriger zu bewerkstelligen ist.

Gegenstand vorliegender Erfindung ist nun
eine Gufsform, welche derart eingerichtet ist,
dafs solche schrig gefithrten Dampfkanile un-
mittelbar beim Giefsen des Cylindergehiuses
entstehen. Zu diesem Zweck lassen sich nach
erfolgter Zusammensetzung der Gufsform durch
in der Wandung der letzteren angebrachte,
schrig von aufsen nach der Mitte verlaufende
Fithrungen in den durch das einzugiefsende
Metall auszufiillenden Hohlraum von aufsen
Nadeln einfiihren, welche sich unmittelbar ober-
halb des Schieberspiegels derart genau tiber-
kreuzen, dafs sie fiir die erwdhnten, schrig
verlaufenden Dampfkanile des zu giefsenden
Cylindergehiuses die Kerne bilden, wobei sie
.mit ihren inneren Enden in entsprechende Ver-
tiefungen hineinragen, die sich an der Ober-
flache eines den Kern fir die Cylinderbohrung
bildenden und in die zusammengesetzte Gufs-
form eingeftihrten Metalldorns befinden. Nach
erfolgtem  Giefsen des = Cylindergehduses und
Erstarren des Metalls lassen :sich zuerst nach
einander die Nadeln und alsdann der erwghnte
Dorn wieder aus der Gufsform herausziehen.
Ebenso kénnen auch simmtliche tibrigen, im
Cylindergehsuse anzubringenden Kanile und
Oeffoungen durch in die Gufsform von aufsen

einzufiihrende Dorne unmittelbar beim Glefsen
erhalten werden.

Die neue Gufsform ist in den Fig. 1 bis 3
der beiliegenden Zeichnung in drei zu einander
senkrechten Projectionen in einer Ausfithrungs-
form veranschaulicht, wihrend in den Fig. 4
und 5 eine der Nadeln in ihrer Fithrung und
in den Fig. 6 und 7 der fertig gegossene
Dampfeylinder dargestellt ist.

Die Gufsform besteht aus den drei Theilen a,
b und ¢, welche den Hohlraum fiir das zu
giefsende Cylindergehiuse d zwischen sich ein-
schliefsen. Der Schieberspiegel e des letzteren
wird beim Giefsen durch die ebene Unterseite
des Formstiickes ¢ gebildet. Die von der-Mitte
des Schieberspiegels schrig nach aufsen zu den
Enden der Cylinderbohrung fithrenden Kanile f
und g (Fig. 6) werden beim Giefsen durch
Nadeln & und 7 gebildet, welche nach Zu-
sammensetzung der Gufsform durch die in dem
Formstiick ¢ anveblachten Fiihrungshtlsen %
bezw. [ emoeschoben werden konnen. Die
genannten Fﬁhrungshﬁlsen k und ! verlaufen
in schriger Richtung von’ aufsen nach innen,
derart, dafs die in ihnen gefithrten Nadeln &
und 4, kurz bevor sie den Schieberspiegel e
erreichen, sich gegenseitig tiberkreuzen. Damit
sie sich hierbei nicht gegenseitig behindern
und an einander anstofsen, ist folgende Ein-
richtung getroffen:

Die eine der Nadeln, etwa die Nadel h, ist
auf jhrem innerhalb der Hiilse & gefiihrten,
verstirkten Theil mit einem Ansatz m versehen,
welcher wihrend des Einfithrens der Nadel in
dem Lingsschlitz #n der Fithrungshtilse & gleitet
(Fig. 5). Sobald hierbei der Ansatz m mit der



das Ende der Fithrung bildenden Fliche » des |

Formstiickes ¢ zur Berithrung kommt, lifst sich
die Nadel mittels des an ihrem #ufseren Ende
befindlichen Griffes genau um einen rechten
Winkel drehen, indem hierbei der Ansatz m
den durch einen Ausschnitt des unteren Hiilsen-
endes gebildeten Anschlag o beriihrt (Fig. 4).

Bei dieser Stellung der Nadel h befindet
sich eine am unteren Ende des verstirkten
Nadeltheils angebrachte Querbohrung p genau
in einer solchen Richtung, dafs die nunmehr
durch die Fiihrungshiilse ! in das Formstiick
einzufithrende Nadel ¢ durch die genannte
~ Querbohrung p der anderen Nadel hindurch-
tritt, so dafs beide Nadeln sich gegenseitig
durchdringen und derart {iberkreuzen, dafs sie
fur die herzustellenden schrigen Dampfkaniile
des Cylindergehduses genau die Kerne bilden.
Hierbei passen die vorderen Enden der Nadeln &
und ¢ in Vertiefungen ¢ und » eines Dornes s
hinein, welcher bereits vorher als Kern fur die
zu giefsende Cylinderbohrung durch eine ent-
sprechende Oeffnung der Formstiicke a und b
hindurch in die Gufsform eingefithrt worden
war.

Um beim Giefsen des Cylindergehiuses auch
gleichzeitig die im Schieberkasten seitlich ein-
miindende  Oefinung ¢ (Fig. 6 und 7) zu er-
halten, lafst sich nach der Zusammensetzung
der Gufsform durch das Formstiick a hindurch
von der Seite her ein Dorn u einfithren. Nach-
dem sodann das fliissige Metall durch die Ein-
gufséffnung v hindurch in die Form eingeftillt

und alsdann erstarrt ist, werden die Dorne
bezw. Nadeln in entsprechender Reihenfolge
nach einander aus der Gufsform wieder her-
ausgezogen, worauf nach Auseinandernehmen
der’ letzteren der in derselben gegossene, mit
simmtlichen erforderlichen Kanilen versehene
Dampfcylinder ohne weitere Bearbeitung in
Benutzung genommen werden kann. ’

PATENT-ANSPRUCHE:

1. Vorrichtung zur Herstellung der Kanile in
Spielzengdampfeylindern beim Giefsen, da-
durch gekennzeichnet, dafs in der Wandung
der Gufsform schrig von aufsen nach innen
verlaufende Fiithrungen (% ) angeordnet sind,
durch welche in den auszugiefsenden Hohl-
raum Nadeln (& und i) eingefithrt werden
kénnen, welche sich unmittelbar oberhalb .
des Schieberspiegels (e) derart iiberkreuzen,
dafs sie mit ihren in den Hohlraum hinein-
ragenden Enden Kerne fiir vom Schieber-
spiegel schriig auswirts nach den Enden der
Cylinderbohrung fithrende Dampfkanile (f
und g/ bilden.

2. Ausfithrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafs zur
Vermeidung einer gegenseitigen Behinderung
der Nadeln an der Ueberkreuzungsstelle die
eine derselben (i) bei ihrem Einfthren in
die Gufsform durch eine Querbohrung (p)
der anderen bereits eingeftihrten Nadel (h
hindurchtritt. .

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen.
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